CHEMOPETROL, a.s. N 11 716

Plynové vlasenky , stupacky a

Sekce spolehlivosti a elektropredehfivace .TDP

dokumentace

Norma je zavazna pro vSechny utvary spoleCnosti a externi organizace, které objednavaji ,
prejimaji a dodavaji plynové vlasenky a stupacky s pracovnim pretlakem 7 MPa

a 32,5 MPa a elektropfedehfivace s pracovnim pretlakem 32,5 MPa. Neplati pro Jednotku
Rafinérie Litvinov a Kralupy.

Utvary jsou povinny seznamit s normou vSechny externi organizace, které pro né provadsji
tyto €innosti a pro které je norma rovnéz zavazna.
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1. VSeobecnda ustanoveni

1.1 Rozsah platnosti
Tato norma plati pro objednavani , pfejimani a dodavani plynovych viasenek
a stupacek s pracovnim pretlakem 7 MPa a 32,5 MPa a elektropfedehfivacu
s pracovnim pretlakem 32,5 MPa

1.2 Nazvoslovi

1.2.1 Vlasenky, stupacky a elektropfedehfivace jsou kompletni celky hydrogenacniho
zafizeni , zhotovené z oceli normalizovanych jakosti a uréené k pouziti dle ¢1.1.6 .

1.3 Rozmeéry a material vyrobk( uvedenych v ¢l. 1.2.1 jsou uréeny pfisluSnym vykresem.

1.4 Zpusob vyroby, jakoz i technologicky postup tepelného zpracovani voli vyrobce . Ke
kompletaci se pouzije dilct pfevzatych dle ¢l.3.3.
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U trubek je tfeba pouzit ke kompletaci jednoho celku vzdy pokud mozno trubek jedné
tavby , nebo alesporni vybrat tavby o pfiblizné stejném chemickém slozeni.

Vlasenky , stupacky a elektropfedehfivace jsou pouzivany v chemickém primyslu
jako nahradni dily pro hydrogenacni zafizeni,ktera pracuiji pfi teploté az 550 ‘Ca

s pretlakem 7 MPa a 32,5 MPa hoflavého a vybusného media.

Vlasenky,stupacky a elektropfedehfivace se objednavaji jako kompletni celky dle
vykresl objednavatele.

Objednavka musi obsahovat tyto udaje:
a- Celkovy pocet vyrobki

b- Rozpis detailt s udanim poctu kusu
c- Cisla vykrest

d- Znacky material(

Technické poZzadavky

V&echny materialové hodnoty,pfedepsané pfislusnymi materialovymi listy CSN musi
byt dodrZeny.

VyZaduje se provedeni svarll bez vnéjSich a vnitfnich vad .Odstranéni vnitfnich i
vnéjsich otfepl spojovacich svarl provede vyrobce vhodnymi prostfedky.

Odstranovani vnéjSich a vnitfnich vad nebo jakékoliv opravy nejsou pfipustny bez
souhlasu objednavatele.

Oznaceni kazdého vyrobku provede vyrobce razenim. U jednotlivych dil€ich ¢asti
pouzitych ke kompletaci, dojde-li k jejich déleni zajisti vyrobce pfeneseni vyrazeného
oznaceni a kompletni vyrobek oznaci pak vyrobce v mistech oznaCenych vykresem
takto:

a- Znakem vyrobce

b- Znackou materialu

c- Cislem vlasenky(dle kusovniku)
d- Znackou OTK

ZkouSeni

ZkousSka rentgenem

U kompletnich vyrobku prokaze vyrobce kvalitu spojovacich svard 100% prozarenim
rentgenovymi paprsky dle normy CSN EN 1435 (05 1150). PFi posuzovani vad se
postupuje dle CSN EN 444 (01 5010). Posouzeni a vyhodnoceni svar( dle jejich
obrazu na radiogramu se provede dle CSN EN 12517 (05 1178). PFipustnost velikosti
a Cetnosti vad dle N 15 010.
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3.2 Zkouska tlakova .

Kompletni vyrobky podrobi vyrobce tlakové zkouSce vodou na zkuSebni tlak
predepsany vykresem.

3.3 Zkousky dilctt kompletniho vyrobku .

Zkousky jednotlivych dilct pouzitych ke kompletaci jsou provadény pfi dil€ich
prejimkach podle téchto norem:

3.3.1 Trubky jsou pfejimany a zkouSeny podle N 11 152
3.3.2 Kolena jsou pfejimana a zkouSena podle N 11 158
3.3.3 Pfiruby jsou pfejimany a zkouSeny podle N 11 158

3.3.4 Tvarové kusy s pfivodnimi patkami pro elektropfedehfivace jsou zkouseny obdobné
jako tvarové kusy vE&. pficnych zkousek razem v ohybu podle normy N 11 158

3.3.5 Vyrobce je povinnen prokazat chemické slozeni tavby dle materialovych list(
CSN, kontrolni chemickou analysou,z niz je kvantitativng zfejmo,Ze nejde o
podlegovani tavby nebo o zaménu materialu. Kontrolni chemicka analysa se provadi
u vSech dil€ich kusl, ze kterych budou svareny celky stupacek, resp.vlasenek.

3.3.6 Pro kontrolni zkouSku chemického sloZeni Ize pouzit materialu ze zkouSek
smacknutim u trubek,u kolen a tvarovych kusu Ize pouzit zbytk(l ze zkouSek razem (v
ohybu,resp.zbytkll ze zkousky tahem).

3.3.7 Pokud vyrobce podrobi vlasenku nebo stupacku po svareni celou novému tepelnému
zpracovani, musi prokazat mechanické vlastnosti ze vzorku kazdé trubky a oblouku
pouzitych ke kompletaci.Tyto vzorky musi byt soucasné tepelné zpracované
s hotovym vyrobkem.Pocet zkou$ek : 1 zkouska v tahu a min. 2 zkousky razem
v ohybu .

3.3.8 Vyrobce provede po tepelném zpracovani kompletniho vyrobku zkouSkou tvrdosti na
kazdém spojovacim svaru a obou pfechodech do zakladniho materiélu.
Ve vzdalenosti cca 2 - 3 m provede vyrobce zkou3ku tvrdosti na trubkach, resp.
kolenech za u€elem kontroly stejnomérného tepelného zpracovani.

4. Prejimani
4.1 Konecna prejimka s tlakovou zkouskou se kona u vyrobce a to na kazdém vyrobku.

4.1.1 Pfipravenost k pfejimani oznami vyrobce 10 dni pfedem.

4.1.2 Prevzaté vyrobky oznaci zodpovédny zaméstnanec objednavatele ( odbératele )
prejimacim znakem .

4.1.3 O pfejimce se sepiSe zapis.
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5. Predavana dokumentace

5.1 Vyrobce preda objednavateli ( odbérateli ) dokumentaci dle CSN EN 10204 (42 0009)
obsahujici vysledky zkouSek v rozsahu :

a- Prejimaci protokoly vSech dilct pouzitych ke kompletaci

b- Osvédc&eni o jakosti spojovacich svaru

c- OsvédEeni o tepelném zpracovani

d- Osvédcéeni o tlakové zkousSce

e- Nacrt z kterého je patrno jakych dilci bylo pouzito ke kompletaci s pfehledem

zkouSek tvrdosti

f- Prohlaseni o odstranéni otfepu vzniklych pfi svafovani.

6. Baleniadoprava

6.1 Opracované casti opatfi vyrobce vhodnym konservacnim prostfedkem a kompletni
vyrobky zajisti proti mechanickému poskozeni béhem dopravy.

7. Dodatek - seznam citovanych norem a dokumentu

CSN EN 10204
(42 0009)

CSN EN 444
(01 5010)

CSN EN 1435
(05 1150)

CSN EN 12517
(05 1178)

N 11 152

N 11 158

N 15 010

Kovové vyrobky .Druhy dokumentt kontroly

Nedestruktivni zkouSeni — Zakladni pravidla pro radiografické
zkouseni kovovych material(l rentgen.zafenim a zafenim gama

Nedestruktivni zkouseni svarl — Radiografické zkouseni svarovych
spoju

Nedestruktivni zkouseni svarl — Radiografické zkouseni svarovych
spoju — Stupné pripustnosti

Trubky ocelové bezedvé pouzivané pro VT zafizeni v chemickych
provozech . TDP

Vysokotlaké potrubni dilce . Technické pfedpisy

PFipustné klasifikaéni stupné svaru a rozsah kontroly svar(
prozarenim nebo ultrazvukem
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